AKOSTNA TRIEDA OBKLADQV A DLAZIEB

Prva akostna trieda
OznaCenie pre bezchybny produkt.

Druha akostna trieda

Material s nepatrnym defektom povrchovej Gpravy.

Chyba na povrchu materialu obtiazne viditelna vofnym okom.
Disponuje vSetkymi technické viastnostami identickymi s prvou triedou.

Tretia akostné trieda
Materialy s povolenym dizajnovym defektom, ktory je fahko viditelny volnym okom.
Tento material je mozné pouZit na el pre ktory bol vyrobeny.

ZAKLADNE ROZDELENIE OBKLADOV A DLAZIEB

Keramika

Cerveny Crep: zakladny tradicny materidl

biely ¢rep:  bonitnejsi, ekonomicky narocnejsi
jedno-vypal: menej naméahané keramické vyrobky
dvoj-vypal:  namahané keramické vyrobky

Gres

Homogénny materidl. Vyraba sa z prirodného kameria, ktory je rozdrveny na prach, vylisovany a nasledne dvakrat
vypaleny. Vypaluje sa pri vyS$Sich teplotach a tlakoch ako keramika.

Vdaka minimélnej nasiakavosti je idedlny na pouZitie v interiéri aj exteriéri.

Je vhodny do interiérov s podlahovym karenim. Tieto dlazdice sa takisto pouzivaju aj ako fasadne obklady.
Uprava gresu napr. glazira a nanotechnoldgia.

VYBRANE VLASTNOSTI OBKLADOV A DLAZIEB

Oteru-vzdornost

Schopnost materidlu odolavat’ povrchovému zataZeniu. Tento udaj je dolezity pri vybere materialu.

Vlyjadruje ju stupnica PEI: I-V, od mélo namédhanych materidlov vhodnych do interiérov ako su bytové kipelne az po
priestory s velkym zatazenim ako su napriklad obchodné prevadzky, verejné priestranstva.

Kaliber

Deklarované rozmery sa mozu liSit od skutocnych, napr. 60 X 60 cm moze v skutocnosti znamenat' 59,99 X 60,02 cm . Je
doleZité si overit kaliber najmé pred inStalaciou materialu. Kalibracia je Uprava rozmeru materialu v zavere vyrobného
procesu. Kaliber 1..4

Tonalita

OdliSnost’ medzi zakladnym (vyrobcom stanovenym) farebnym ténom a realnym farebnym ténom vyrobeného produktu
sa oznacuje:

Svetlejsi odtien A1; A2; A3 / Tmavsi odtieri B1; B2; B3 / Produkt bez rozdielu odtiefia SO; BO

Planarita
Rovina povrchu obkladu alebo dlazby.
UrCita odchylka je dovolend, jej rozsah sa liSi v stvislosti s rozmerom materidlu.

Rektifikacia
Proces ktorym vyrobca docieli presny rozmer kazdého kusu vyrobeného produktu.



